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35технологии и обзор рынка

для управления запорно�регулирующей

Â. Ãóçååâ, êîìïàíèÿ ÝëåÑè

В настоящее время на российском рынке 
электроприводной техники представлен 
достаточно широкий спектр оборудования 
для управления запорно-регулирующей 
арматурой. Эта статья представляет собой 
обзор продукции наиболее известных 
отечественных и зарубежных производи-
телей электроприводов. 

ОБЗОР РЫНКА ЭЛЕКТРОПРИВОДОВ

АРМАТУРОЙ

ÏÐÎÄÓÊÖÈß 
ÎÒÅ×ÅÑÒÂÅÍÍÛÕ 
ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËÅÉ

Ýëåêòðîïðèâîäû ÎÎÎ ÍÏÎ 
«Ñèáèðñêèé ìàøèíîñòðîèòåëü» 
(ã. Òîìñê)

ÎÎÎ ÍÏÎ «Ñèáèðñêèé ìàøèíî-
ñòðîèòåëü» ïðîèçâîäèò ýëåêòðîïðèâîäû 
äëÿ óïðàâëåíèÿ òðóáîïðîâîäíîé çàïîð-
íîé àðìàòóðîé ðàçëè÷íûõ òèïîâ ñ Äó 
50–1 200 ìì (êëèíîâûìè è øèáåðíûìè 
çàäâèæêàìè, øàðîâûìè êðàíàìè, ïîâî-
ðîòíûìè äèñêîâûìè çàòâîðàìè, êëàïà-
íàìè ëþáûõ òèïîâ).

Ýëåêòðîïðèâîäû âûïóñêàþòñÿ âî 
âçðûâîçàùèùåííîì èñïîëíåíèè äëÿ 
ýêñïëóàòàöèè â íàðóæíûõ óñòàíîâêàõ è 
â ïîìåùåíèÿõ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ 
êëàññîâ 1 è 2 (ÃÎÑÒ Ð 51330.9). Îíè âû-
ïîëíåíû ïî ìîäóëüíîìó ïðèíöèïó ñ ìå-
õàíè÷åñêèì ìîäóëåì íà áàçå âîëíîâîãî 
ðåäóêòîðà ñ ïðîìåæóòî÷íûìè òåëàìè êà-
÷åíèÿ. Ðåäóêòîð õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêèì 
ÊÏÄ (0,9), âûñîêîé òî÷íîñòüþ, áîëüøîé 
íåñóùåé ñïîñîáíîñòüþ ïðè ìàëûõ ìàñ-
ñîãàáàðèòíûõ ïîêàçàòåëÿõ, à òàêæå óâåëè-
÷åííûì ðåñóðñîì ðàáîòû (îêîëî 32 000 
öèêëîâ «îòêðûòü – çàêðûòü»). 

Ýëåêòðîïðèâîäû ìîäåëüíîãî ðÿäà 
ÎÎÎ ÍÏÎ «Ñèáèðñêèé ìàøèíîñòðîèòåëü» 
ðàçëè÷àþòñÿ ïî ñëåäóþùèì ïàðàìåòðàì:

технологии и обзор рынка
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�  äèàìåòð ïåðåêðûâàåìîé àðìàòóðû (ñåðèÿ «Ãóñàð» – 
Äó 50–200 ìì, ñåðèÿ «Òîìïðèí» – Äó 200–1 200 ìì); 

�  òèï ïîñàäî÷íîãî ìåñòà (ñåðèÿ «Ãóñàð» – òèï À, ñåðèÿ 
«Òîìïðèí» – òèï Á, Â, Ã, Ä);

�  òèï ïðèâîäíîãî îðãàíà:
�  âðàùàòåëüíûé (ìîìåíò íà âûõîäíîì çâåíå – äî 

10 000 Í·ì);
�  ïðÿìîõîäíûé, ñ ëèíåéíî ïåðåìåùàþùèìñÿ âûõîä-

íûì çâåíîì (òÿãîâîå óñèëèå – äî 18 000 Í);
�  íåïîëíîïîâîðîòíûé, ñ ðàáî÷èì çâåíîì, ïîâîðà÷è-

âàþùèìñÿ íà 1/4 îáîðîòà (äî 18 000 Í·ì);
�  ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîïðèâîäîì:

�  ýëåêòðîìåõàíè÷åñêàÿ (ñåðèè «Ãóñàð-Ì» è «Òîì-
ïðèí-Ì») – îáåñïå÷èâàåò òî÷íóþ îñòàíîâêó ðàáî÷åãî îðãàíà â 
äâóõ êðàéíèõ ïîëîæåíèÿõ è âûêëþ÷àåò ïðèâîä ïðè ïðåâûøåíèè 
äîïóñòèìîé íàãðóçêè;

�  ýëåêòðîííàÿ (ñåðèè «Ãóñàð-Ý» è «Òîìïðèí-Ý»)  – 
ïðèâîä îáëàäàåò áîëüøèì íàáîðîì èíòåëëåêòóàëüíûõ è çàùèò-
íûõ ôóíêöèé, ðàçâèòûì êîììóíèêàöèîííûì èíòåðôåéñîì; 
àäàïòèðîâàí ê æåñòêèì óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè è íå òðåáóåò 
ñóùåñòâåííûõ çàòðàò âðåìåíè è ñðåäñòâ ïðè íàëàäêå è ââîäå â 
ýêñïëóàòàöèþ.

Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ ÎÎÎ ÍÏÎ 
«Ñèáèðñêèé ìàøèíîñòðîèòåëü»:

�  âîçìîæíîñòü ñîñòûêîâêè ñ ëþáûì òèïîì àðìàòóðû;
�  âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû, êîìïàêòíîñòü è íå-

áîëüøàÿ ìàññà çà ñ÷åò ïðèìåíåíèÿ âîëíîâîãî ðåäóêòîðà;
�  óâåëè÷åííûé ñðîê ñëóæáû ýëåêòðîïðèâîäà è àðìàòóðû 

ïðè èñïîëüçîâàíèè èíòåëëåêòóàëüíûõ áëîêîâ óïðàâëåíèÿ;
�  ãîòîâíîñòü ê ðàáîòå â ñëîæíûõ êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ 

ïðè òåìïåðàòóðå îò –60 äî +50 °C;
�  óäîáñòâî èíòåãðàöèè ýëåêòðîïðèâîäà â ñîâðåìåííóþ 

ÀÑÓ ÒÏ.
Íåäîñòàòêè:
�  ìîäåëüíûé ðÿä îãðàíè÷åí âçðûâîçàùèùåííûì èñïîëíåíèåì.

Ýëåêòðîïðèâîäû ÎÀÎ «Òóëàýëåêòðîïðèâîä» 
(ã. Òóëà)

Ìîäåëüíûé ðÿä ýëåêòðîïðèâîäîâ, ïðîèçâîäèìûõ ÎÀÎ «Òóëà-
ýëåêòðîïðèâîä», äîñòàòî÷íî øèðîê. Â íåãî âõîäÿò ýëåêòðîïðèâîäû 
îáùåïðîìûøëåííîãî è âçðûâîçàùèùåííîãî èñïîëíåíèÿ, à òàêæå 
èñïîëíåíèÿ äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè.

�  Ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû îáùåïðîìûøëåííîãî 
è âçðûâîçàùèùåííîãî èñïîëíåíèÿ ñ äâóñòîðîííåé ìóôòîé îãðàíè-
÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óïðàâëåíèÿ çàïîðíîé 
ïðîìûøëåííîé òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðîé ñ ïîñàäî÷íûì ìåñòîì À, 
Á, Â, Ã è Ä ñ êðóòÿùèì ìîìåíòîì íà âûõîäíîì âàëó äî 10 000 Í·ì.

�  Ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû äëÿ àòîìíûõ ñòàíöèé 
îòëè÷àþòñÿ îò âûøåóêàçàííûõ ïîâûøåííîé íàäåæíîñòüþ è óâåëè-
÷åííûì ñðîêîì ñëóæáû, à òàêæå ðàñøèðåííûì íàáîðîì ôóíêöèé 
(ìàêñèìàëüíîå óñèëèå – 735 Í).

�  Ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû îáùåïðîìûøëåííîãî 
è âçðûâîçàùèùåííîãî èñïîëíåíèé ñåðèè ÝÏ 4 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
äèñòàíöèîííîãî è ìåñòíîãî óïðàâëåíèÿ çàïîðíîé è çàïîðíî-ðåãóëè-
ðóþùåé òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðîé ìíîãîîáîðîòíîãî òèïà, à òàêæå 
íåïîëíîïîâîðîòíîé è ïðÿìîõîäíîé àðìàòóðîé ïðè èõ èñïîëüçîâà-

íèè â êîìáèíàöèè ñî âñïîìîãàòåëüíûìè ìåõàíèçìàìè ñ êðóòÿùèì 
ìîìåíòîì äî 16 000 Í·ì.

Ýëåêòðîïðèâîäû ÝÏ 4 âûïóñêàþòñÿ ñ ñèñòåìàìè óïðàâëåíèÿ 
ðàçëè÷íûõ òèïîâ:

�  ñ ýëåêòðîííûì èíòåëëåêòóàëüíûì ìîäóëåì óïðàâëå-
íèÿ (ÝÈÌÓ);

�  ñ ýëåêòðîííûì áëîêîì êîíöåâûõ âûêëþ÷àòåëåé (ÝÁÊÂ);
�  ñ ìåõàíè÷åñêèì áëîêîì êîíöåâûõ âûêëþ÷àòåëåé (ÌÁÊÂ).

�  Íåïîëíîïîâîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû òèïîâ ÏÊ è Â-ÏÊ îá-
ùåïðîìûøëåííîãî è âçðûâîçàùèùåííîãî èñïîëíåíèÿ ïðèìåíÿþòñÿ 
äëÿ äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ îäíîîáîðîòíîé çàïîðíîé àðìàòó-
ðîé – øàðîâûìè êðàíàìè, äèñêîâûìè çàòâîðàìè è äðóãèìè ìåõà-
íèçìàìè, òðåáóþùèìè ïîâîðîòà ðàáî÷åãî îðãàíà íà 40–270°.

�  Ïðÿìîõîäíûå ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè ÝÏÏ ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ ïðÿìîëèíåéíîãî ðåâåðñèâíîãî ïåðåìåùåíèÿ ðåãóëèðóþùåãî 
îðãàíà â ñèñòåìàõ àâòîìàòè÷åñêîãî óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè 
ïðîöåññàìè, ïðåèìóùåñòâåííî äëÿ ïåðåìåùåíèÿ ðåãóëèðóþùåãî 
îðãàíà òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðû (êëàïàíîâ, êðàíîâ è ò. ï.).

�  Ìàëîãàáàðèòíûé ýëåêòðîïðèâîä ÝÏ 5.20 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
óïðàâëåíèÿ øàðîâûìè êðàíàìè ñ óñëîâíûì ïðîõîäîì DN 25–40 ìì 
è ìîìåíòîì íà ðóêîÿòêå äî 10 Í·ì. 

Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ ÎÀÎ «Òóëà-
ýëåêòðîïðèâîä»:

�  øèðîêèé ìîäåëüíûé ðÿä;
�  âîçìîæíîñòü óïðàâëåíèÿ ïðàêòè÷åñêè âñåìè âèäàìè çà-

ïîðíî-ðåãóëèðóþùåé àðìàòóðû;
�  ðàçíûå âàðèàíòû èñïîëíåíèÿ (îáùåïðîìûøëåííîå, âçðû-

âîçàùèùåííîå, äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè).
Íåäîñòàòêè:
�  ãðîìîçäêîå êîíñòðóêòèâíîå èñïîëíåíèå è áîëüøàÿ ìàññà 

ïåðåãðóæàþò çàïîðíóþ àðìàòóðó è ìîãóò âûçûâàòü äîïîëíèòåëüíûå 
âèáðàöèè ïðè ðàáîòå;

�  ýëåêòðîííàÿ èíòåëëåêòóàëüíàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ óñ-
òóïàåò ïî ôóíêöèîíàëüíîñòè êàê îòå÷åñòâåííûì, òàê è èìïîðò-
íûì àíàëîãàì. 

Ýëåêòðîïðèâîäû ÎÀÎ «ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçà-
öèÿ» (ã. ×åáîêñàðû)

ÎÀÎ «ÇÝèÌ» – îäèí èç ïåðâûõ ïðîèçâîäèòåëåé îòå÷åñòâåííûõ 
ýëåêòðè÷åñêèõ èñïîëíèòåëüíûõ ìåõàíèçìîâ, è ïî ñåé äåíü äàííîå 
íàïðàâëåíèå îñòàåòñÿ îäíèì èç îñíîâíûõ äëÿ ýòîãî çàâîäà. Â íà-
ñòîÿùåå âðåìÿ ïðåäïðèÿòèå âûïóñêàåò ýëåêòðîïðèâîäû ñ ñèñòåìàìè 
óïðàâëåíèÿ äâóõ âèäîâ (ýëåêòðîìåõàíè÷åñêèìè è ýëåêòðîííûìè) 
äëÿ óïðàâëåíèÿ àðìàòóðîé ðàçëè÷íûõ òèïîâ:

�  øàðîâûìè êðàíàìè, äèñêîâûìè çàòâîðàìè – îäíîîáîðîò-
íûå ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè ÌÝÎÔ è ÏÝÎÇ (DN äî 800 ìì, êðóòÿùèé 
ìîìåíò äî 4 000 Í·ì);

�  çàäâèæêàìè – ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû ÌÝÌ, 
ÏÝÌ (DN äî 300 ìì, ìîìåíò äî 300 Í·ì);

�  êëàïàíàìè – ïðÿìîõîäíûå ýëåêòðîïðèâîäû ÌÝÏ, ÌÝÏÊ è 
ÏÝÏ (DN äî 750 ìì, ìîìåíò äî 25 000 Í·ì);

�  çàñëîíêàìè äðîññåëüíûìè, çàäâèæêàìè øèáåðíûìè – îä-
íîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû ÌÝÎ (ìîìåíò äî 10 000 Í·ì).

Ñòîèò îòìåòèòü, ÷òî ýëåêòðîïðèâîäû ÎÀÎ «ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòî-
ìàòèçàöèÿ» òàêæå ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ ñ êîíòðîëëåðîì èñïîëíèòåëü-
íîãî ìåõàíèçìà ÊÈÌ1, áëàãîäàðÿ êîòîðîìó ñåðèéíûå ìåõàíèçìû 

Обзор рынка электроприводов для управления запорно-
регулирующей арматурой
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ïðèîáðåòàþò íîâûå êà÷åñòâà, ñòàíîâÿñü èíòåëëåêòóàëüíûìè.
Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ ÎÀÎ «ÀÁÑ 

ÇÝèÌ Àâòîìàòèçàöèÿ»:
�  êîìïëåêñíîñòü ðåøåíèé: îáúåêòîì ïðîäàæè ÿâëÿåòñÿ íå 

îòäåëüíî ïðèâîä è äàæå íå àðìàòóðà âìåñòå ñ ïðèâîäîì, à òåõíîëî-
ãè÷åñêàÿ ñèñòåìà â öåëîì ñ óñëóãàìè ïî ïðîåêòèðîâàíèþ, êîìïëåê-
òàöèè, ìîíòàæó è ñîïóòñòâóþùèìè ñåðâèñíûìè óñëóãàìè.

Íåäîñòàòêè:
�  òèïîðàçìåðíûé ðÿä ñåðèéíî âûïóñêàåìûõ ýëåêòðîïðèâî-

äîâ î÷åíü ìàë è ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óçêîãî äèàïàçîíà òðóáîïðîâîä-
íîé àðìàòóðû;

�  ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ èìååò êðàéíå îãðàíè÷åí-
íûé íàáîð ôóíêöèé, íàáîð ôóíêöèé çàùèòû è ñèãíàëèçàöèè î òå-
êóùåì ñîñòîÿíèè íåâåëèê, ÷òî îãðàíè÷èâàåò èñïîëüçîâàíèå äàííûõ 
ïðèâîäîâ â ñîâðåìåííûõ ïðîèçâîäñòâàõ.

Ýëåêòðîïðèâîäû ÇÀÎ «ÝëåÑè» (ã. Òîìñê)
Êîìïàíèÿ ÝëåÑè ðàçðàáàòûâàåò è ñåðèéíî âûïóñêàåò ýëåêòðî-

ïðèâîäû îáùåïðîìûøëåííîãî ïðèìåíåíèÿ è äëÿ âçðûâîîïàñíîãî 
ïðîèçâîäñòâà. Âñå îíè îñíàùåíû ýëåêòðîííîé ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ, 
ðàññ÷èòàíû íà æåñòêèå óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè â ðàñøèðåííîì òåìïå-
ðàòóðíîì äèàïàçîíå (îò –60 äî +50 °Ñ) è íå òðåáóþò òåõíè÷åñêîãî 
îáñëóæèâàíèÿ ðåäóêòîðíîé ÷àñòè â òå÷åíèå âñåãî ñðîêà ñëóæáû.

Â ëèíåéêå ýëåêòðîïðèâîäîâ, ïðåäëàãàåìûõ êîìïàíèåé ÝëåÑè, 
èìåþòñÿ êàê ïðîñòûå ìîäåëè, òàê è âûñîêîèíòåëëåêòóàëüíûå ñ ðàç-
âèòîé ôóíêöèîíàëüíîñòüþ ýëåêòðîííîé ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ.

Ïðîèçâîäèìûå êîìïàíèåé ýëåêòðîïðèâîäû èñïîëüçóþòñÿ 
â íåôòÿíîé, ãàçîâîé, íåôòåõèìè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè è â 
äðóãèõ îòðàñëÿõ.

Ýëåêòðîïðèâîäû äëÿ 
âçðûâîîïàñíîãî ïðîèç-
âîäñòâà ñåðèé ELESYB è 
ELSYDRIVE

Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè 
ELESYB V ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óï-
ðàâëåíèÿ çàïîðíî-ðåãóëèðóþùåé 
àðìàòóðîé ñ äèàìåòðîì ïðîõîäíî-
ãî ñå÷åíèÿ äî 200 ìì è âûïóñêàþò-
ñÿ â òðåõ èñïîëíåíèÿõ:

�  ïðÿìîõîäíûå – äëÿ 
óïðàâëåíèÿ êëàïàíàìè ëþáûõ òè-
ïîâ, ñ óñèëèåì íà âûõîäíîì çâåíå 
äî 18 000 Í;

�  íåïîëíîïîâîðîòíûå – 
äëÿ óïðàâëåíèÿ ïîâîðîòíûìè 
äèñêîâûìè çàòâîðàìè, øàðîâûìè 
êðàíàìè (äî 10 000 Í·ì);

�  ìíîãîîáîðîòíûå – äëÿ 
óïðàâëåíèÿ çàäâèæêàìè âñåõ òèïîâ 
(êëèíîâûìè, øèáåðíûìè è ò. ä.).

Ýëåêòðîïðèâîäû ýòîé ñåðèè 

îáëàäàþò ðàçâèòûì êîììóíèêàöèîííûì èíòåðôåéñîì óïðàâëåíèÿ 
è óâåëè÷åííûì ãàðàíòèéíûì ñðîêîì ýêñïëóàòàöèè.  

Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè ELESYB ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óï-
ðàâëåíèÿ çàïîðíî-ðåãóëèðóþùåé àðìàòóðîé ðàçëè÷íûõ òèïîâ (øè-
áåðíûìè, êëèíîâûìè çàäâèæêàìè è ò. ï.) ñ äèàìåòðîì ïðîõîäíîãî 
ñå÷åíèÿ 200–1 200 ìì è ñ êðóòÿùèì ìîìåíòîì äî 10 000 Í·ì.

�  Ýëåêòðîïðèâîä ELESYB c áëîêîì óïðàâëåíèÿ ESD-VC 
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óïðàâëåíèÿ ðåãóëèðóþùåé òðóáîïðîâîäíîé àðìàòó-
ðîé, ðàáîòàþùåé â ðåæèìå ðåãóëèðîâàíèÿ ïîòîêà æèäêîñòè è ãàçà.

�  Ýëåêòðîïðèâîä ELESYB c áëîêîì óïðàâëåíèÿ ESD-VT 
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óïðàâëåíèÿ çàïîðíîé àðìàòóðîé è îáåñïå÷èâàåò 
êîíòðîëü ïîëîæåíèÿ çàïîðíîãî îðãàíà, ìîìåíòà óñèëèÿ íà âûõîä-
íîì âàëó ýëåêòðîïðèâîäà, óïðàâëåíèå äâèæåíèåì çàïîðíîãî îðãàíà 
(ïóñê â îáå ñòîðîíû è îñòàíîâêó).

�  Ýëåêòðîïðèâîä ELESYB ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ ESD-VP 
îáåñïå÷èâàåò êîíòðîëü ïîëîæåíèÿ çàïîðíîãî îðãàíà íåçàâèñèìî îò 
íàëè÷èÿ íàïðÿæåíèÿ íà áëîêå. Óïðàâëåíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåì îñó-
ùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ âíåøíåãî ðåâåðñèâíîãî êîììóòàòîðà.

Â êà÷åñòâå âíåøíåãî ðåâåðñèâíîãî êîììóòàòîðà êîìïàíèÿ 
ÝëåÑè ðåêîìåíäóåò èñïîëüçîâàòü áëîê çàùèòû è óïðàâëåíèÿ ñåðèè 
ESD-TR, ñîäåðæàùèé â ñåáå âñþ ïóñêîçàùèòíóþ àïïàðàòóðó è îñ-
íàùåííûé äèíàìè÷åñêèì òîðìîçîì è âûõîäíûì áëîêîì, êîòîðûé 
ñîïðÿãàåòñÿ ñ âíåøíèìè ñèñòåìàìè óïðàâëåíèÿ ïî ïðîìûøëåííûì 
ïðîòîêîëàì (RS-485, Modbus, Profibus è ò. ä.).

Áëîê óñòàíàâëèâàåòñÿ âíå ýëåêòðîïðèâîäà â îõðàíÿåìîì 
ïîìåùåíèè. 

Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè ELSYDRIVE ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óï-
ðàâëåíèÿ çàïîðíîé àðìàòóðîé ðàçëè÷íûõ òèïîâ ñ Äó 25–1 200  ìì è 
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êðóòÿùèì ìîìåíòîì äî 10 000 Í·ì. Â íèõ èñïîëüçóþòñÿ ÷åðâÿ÷íûå 
ðåäóêòîðû ïðîèçâîäñòâà ÔÃÓÏ «Óôèìñêîå ïðèáîðîñòðîèòåëüíîå 
ïðîèçâîäñòâåííîå îáúåäèíåíèå». Ïðèâîäû êîìïëåêòóþòñÿ ýëåêò-
ðîííûìè áëîêàìè óïðàâëåíèÿ ESD-VC, ESD-VT è ESD-VÐ.

Ýëåêòðîïðèâîäû îáùåïðîìûøëåííîãî ïðèìåíåíèÿ
Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè Intellect ñîâìåùàþò ïðîñòîòó ìå-

õàíè÷åñêîé ïåðåäà÷è è íàäåæíîñòü áëîêà ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ 
ñåðèè ESD-VTG. Îíè ñîçäàþòñÿ íà îñíîâå ÷åðâÿ÷íûõ ðåäóêòîðîâ 
ïðîèçâîäñòâà ÀÎ «Ðàêèòÿíñêèé àðìàòóðíûé çàâîä» è ïðåäíàçíà÷à-
þòñÿ äëÿ äèñòàíöèîííîãî è ìåñòíîãî óïðàâëåíèÿ òðóáîïðîâîäíîé 
àðìàòóðîé.

Îñíîâíûå ïàðàìåòðû:
�  äâå îñíîâíûå ìîäèôèêàöèè ïî òèïó ïîñàäî÷íîãî ìåñ-

òà (À è Á);
�  äèàìåòð ïåðåêðûâàåìîé àðìàòóðû: äî 450 ìì;
�  êðóòÿùèé ìîìåíò: äî 250 Í·ì;
�  ðàçâèòûé êîììóíèêàöèîííûé èíòåðôåéñ ñ óïðàâëåíèåì 

ïî äèñêðåòíûì êàíàëàì, èíòåðôåéñàì RS-485 è IrDA äëÿ çàäàíèÿ 
ïàðàìåòðîâ è ñ÷èòûâàíèÿ ñîáûòèé;

�  ïðèâîä ñàìîñòîÿòåëüíî îáåñïå÷èâàåò èñïîëüçîâàíèå âñå-
ãî êîìïëåêñà àëãîðèòìîâ, íåîáõîäèìûõ äëÿ çàùèòû äâèãàòåëÿ è 
àðìàòóðû;

�  ýëåêòðîííàÿ äâóñòîðîííÿÿ ìóôòà äëÿ îãðàíè÷åíèÿ êðóòÿ-
ùåãî ìîìåíòà;

�  ìíîãîôóíêöèîíàëüíàÿ ñèñòåìà çàùèòû è âñòðîåííàÿ ñèñ-
òåìà ïðîòîêîëèðîâàíèÿ ñîáûòèé.

Ïîìèìî ñàìèõ ýëåêòðîïðèâîäîâ, êîìïàíèÿ ÝëåÑè ïðîèçâîäèò 
âûñîêîíàäåæíóþ ýëåêòðîííóþ ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ äëÿ ýëåêòðîïðè-
âîäîâ òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðû (ìîäèôèêàöèÿ ESD), êîòîðàÿ èñ-

ïîëüçóåòñÿ äëÿ èõ êîìïëåêòàöèè äðóãèìè ïðîèçâîäèòåëÿìè.
Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ ÇÀÎ «ÝëåÑè»:
�  øèðîêèé ìîäåëüíûé ðÿä, íàäåæíàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ, 

óâåëè÷åííûé ñðîê ñëóæáû è ãîòîâíîñòü ê ðàáîòå â ñëîæíûõ êëèìà-
òè÷åñêèõ óñëîâèÿõ ïðè òåìïåðàòóðå îò –60 äî +50 °C.

Íåäîñòàòêè:
�  â íîìåíêëàòóðíîì ðÿäó ýëåêòðîïðèâîäîâ ELESYB V íåò 

ïðîñòûõ óñòðîéñòâ ñ îãðàíè÷åííîé ôóíêöèîíàëüíîñòüþ.
  

Ýëåêòðîïðèâîäû ÔÃÓÏ «Óôèìñêîå 
ïðèáîðîñòðîèòåëüíîå ïðîèçâîäñòâåííîå 
îáúåäèíåíèå» (ã. Óôà)

Êîìïàíèÿ «Óôèìñêîå ïðèáîðîñòðîèòåëüíîå ïðîèçâîäñòâåí-
íîå îáúåäèíåíèå» ïðåäëàãàåò íà ðûíêå ñåìåéñòâî ýëåêòðè÷åñêèõ 
ïðèâîäîâ äëÿ çàïîðíîé àðìàòóðû ïîä òîðãîâîé ìàðêîé «Ýâèìòà». 
Îíè ðàçðàáîòàíû ïî çàäàíèÿì ÎÀÎ «ÀÊ «Òðàíñíåôòü» è ÎÀÎ «Ãàç-
ïðîì» è îðèåíòèðîâàíû íà ñàìûå òÿæåëûå êëèìàòè÷åñêèå óñëîâèÿ 
ýêñïëóàòàöèè. Äëÿ âñåé ïðèâîäíîé òåõíèêè èìåþòñÿ ñîîòâåòñòâóþ-
ùèå ñåðòèôèêàòû è ðàçðåøåíèÿ, ïîçâîëÿþùèå èñïîëüçîâàòü îáî-
ðóäîâàíèå ïðè îáóñòðîéñòâå ìåñòîðîæäåíèé, îáúåêòîâ òðàíñïîðòè-
ðîâêè è ïåðåðàáîòêè íåôòè è ãàçà. 

Ýëåêòðîïðèâîäû «Ýâèìòà» ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ äèñòàíöèîííî-
ãî è ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ çàïîðíûìè óñòðîéñòâàìè (Äó 50–1 200 ìì, 
Ðó 1,6–8,0 ÌÏà) â òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðå ìàãèñòðàëüíûõ íåôòåï-
ðîâîäîâ, ãàçîïðîâîäîâ è äðóãîãî òðóáîïðîâîäíîãî òðàíñïîðòà.

Ýëåêòðîïðèâîäû îáåñïå÷èâàþò:
�  îòêðûòèå, çàêðûòèå è îñòàíîâêó çàïîðíîãî óñòðîéñòâà â 

ëþáîì ïðîìåæóòî÷íîì ïîëîæåíèè;
�  àâòîìàòè÷åñêóþ îñòàíîâêó ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè äîñòèæå-
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íèè êðàéíèõ ïîëîæåíèé;
�  àâòîìàòè÷åñêîå îòêëþ÷åíèå ïî ñèãíàëó óñòðîéñòâà îãðà-

íè÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà ïðè ëþáîì ïîëîæåíèè çàòâîðà;
�  àâòîìàòè÷åñêîå ïåðåêëþ÷åíèå ýëåêòðîïðèâîäà èç ïîëîæå-

íèÿ ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ íà ýëåêòðè÷åñêîå óïðàâëåíèå;
�  óêàçàíèå ïîëîæåíèÿ çàòâîðà ìåõàíè÷åñêèì óêàçàòåëåì è 

âûäà÷ó ñèãíàëîâ íà ïóëüò óïðàâëåíèÿ.
Ýëåêòðîïðèâîäû «Ýâèìòà» ïîñòàâëÿþòñÿ òàêæå ñ èíòåëëåêòó-

àëüíûì áëîêîì óïðàâëåíèÿ ðàçðàáîòêè ÇÀÎ «ÝëåÑè» è îáëàäàþò 
ðàñøèðåííûìè ôóíêöèîíàëüíûìè âîçìîæíîñòÿìè.

Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ ÔÃÓÏ 
«ÓÏÏÎ»:

�  øèðîêèé àññîðòèìåíò ïðèâîäîâ è ðàçíîîáðàçíûõ ïåðå-
õîäíèêîâ ê íèì ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü èõ ñ çàïîðíîé àðìàòóðîé îò 
ëþáûõ ïðîèçâîäèòåëåé;

�  âûñîêàÿ íàäåæíîñòü, âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ îáîðó-
äîâàíèÿ â ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäñòâåííûõ è êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ, 
à òàêæå çàìåíû ëþáûõ èìïîðòíûõ è îòå÷åñòâåííûõ ýëåêòðîïðèâîäîâ 
ñ ïîìîùüþ àäàïòåðîâ (ïåðåõîäíèêîâ) áåç èçìåíåíèÿ êîíñòðóêöèè, 
èçãîòîâëåíèå ïî èíäèâèäóàëüíûì òðåáîâàíèÿì çàêàç÷èêà – ãëàâíûå 
õàðàêòåðèñòèêè ïðîäóêöèè îáúåäèíåíèÿ.

Íåäîñòàòêè:
�  óçêèé ìîäåëüíûé ðÿä è áîëüøèå ãàáàðèòû.

Ýëåêòðîïðèâîäû ÎÎÎ «ÁÅÒÐÎ» (ã. Áåðäñê)
ÎÎÎ «ÁÅÒÐÎ» âûïóñêàåò ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû 

êàê âçðûâîçàùèùåííîãî, òàê è îáùåïðîìûøëåííîãî èñïîëíåíèÿ 
ñ êðóòÿùèì ìîìåíòîì äî 3 400 Í·ì, à òàêæå ïðÿìîõîäíûå ýëåêò-
ðîïðèâîäû ñ òÿãîâûì óñèëèåì îò 250 äî 8 000 Í.

Ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû òèïîâ Á, Â, Ã èìåþò âîë-
íîâóþ ïåðåäà÷ó ñ ïðîìåæóòî÷íûìè òåëàìè êà÷åíèÿ ñ ýëåêòðîìå-
õàíè÷åñêîé ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ.

Çàñëóæèâàþò âíèìàíèÿ ìíîãîîáîðîòíûå ýëåêòðîïðèâîäû 
ÝÏ-100 òèïà À, âûïîëíåííûå íà îñíîâå ÷åðâÿ÷íîãî ðåäóêòîðà ñ 
ðàçëè÷íûìè ìîäèôèêàöèÿìè, çàâèñÿ-
ùèìè îò ÷èñëà îáîðîòîâ, íåîáõîäèìî-
ãî äëÿ çàêðûòèÿ (îòêðûòèÿ) àðìàòóðû 
(1–30 îá/ìèí); äèàïàçîí ìîìåíòîâ 
ñîñòàâëÿåò 20–120 Í·ì.

Ó ýëåêòðîïðèâîäîâ îãðàíè÷åí-
íûé èíòåðôåéñ óïðàâëåíèÿ, èç-çà ÷åãî 
ïðè èõ èíòåãðàöèè â ÀÑÓ ÒÏ âîçíèêàþò 
ñëîæíîñòè ñ àäàïòàöèåé.

ÏÐÎÄÓÊÖÈß 
ÇÀÐÓÁÅÆÍÛÕ 
ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËÅÉ

Ýëåêòðîïðèâîäû êîìïàíèè 
AUMA (Ãåðìàíèÿ)

Êîìïàíèÿ AUMA ïðîèçâîäèò ýëåê-
òðîïðèâîäû äëÿ óïðàâëåíèÿ òðóáîïðî-
âîäíîé çàïîðíî-ðåãóëèðóþùåé àðìà-
òóðîé ñ Äó 50–1 200 ìì (êëèíîâûìè 
è øèáåðíûìè çàäâèæêàìè, øàðîâûìè 
êðàíàìè, ïîâîðîòíûìè äèñêîâûìè çà-
òâîðàìè, êëàïàíàìè âñåõ òèïîâ è äð.) 
â îáùåïðîìûøëåííîì è âçðûâîçàùè-
ùåííîì èñïîëíåíèè, à òàêæå â èñïîë-
íåíèè äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè è êîðàá-
ëåñòðîåíèÿ. Îíè îñíàùåíû ÷åðâÿ÷íûì 

ðåäóêòîðîì è âûïîëíåíû ïî ìîäóëüíîìó ïðèíöèïó (îñíîâíîé è 
äîïîëíèòåëüíûé ðåäóêòîð, áëîê óïðàâëåíèÿ è ò. ä.).

Ìîäåëüíûé ðÿä âêëþ÷àåò â ñåáÿ:
�  ìíîãîîáîðîòíûå ïðèâîäû ñåðèè SA/SAR ñ êðóòÿùèì 

ìîìåíòîì 10–32 000 Í·ì;
�  íåïîëíîîáîðîòíûå ïðèâîäû SG/SGR ñ êðóòÿùèì ìî-

ìåíòîì 25–1 200 Í·ì;
�  ïðÿìîõîäíûå ïðèâîäû ñåðèè LE ñ òÿãîâûì óñèëèåì 

4 000–217 000 Í;
�  ðû÷àæíûå ïðèâîäû ñåðèè GF c êðóòÿùèì ìîìåíòîì äî 

32 000 Í·ì.
Îñíîâíóþ ëèíåéêó ïðîäóêöèè ñîñòàâëÿþò ìíîãîîáîðîòíûå 

ïðèâîäû, èìåþùèå ðÿä îñîáåííîñòåé:
�  ìíîãîîáîðîòíûå ïðèâîäû â êîìáèíàöèè ñ ðàçëè÷íûìè 

ðåäóêòîðàìè è ìîäóëÿìè ìîæíî ïðåîáðàçîâûâàòü â ïðèâîäû 
äðóãèõ òèïîâ:

�  êîìáèíàöèè ìíîãîîáîðîòíûõ ïðèâîäîâ ñ êîíè÷åñêè-
ìè è öèëèíäðè÷åñêèìè ðåäóêòîðàìè çíà÷èòåëüíî ðàñøèðÿþò äèà-
ïàçîíû êðóòÿùèõ ìîìåíòîâ / ÷àñòîò âðàùåíèÿ (äî 16 000 Í·ì);

�  êîìáèíàöèÿ ñ ÷åðâÿ÷íûì ðåäóêòîðîì ïîçâîëÿåò 
ïðåîáðàçîâàòü ìíîãîîáîðîòíûé ýëåêòðîïðèâîä â íåïîëíîáîðîò-
íûé è ðàñøèðèòü äèàïàçîí êðóòÿùèõ ìîìåíòîâ äî 360 000 Í·ì;

�  êîìáèíàöèÿ ñ ðû÷àæíûì ðåäóêòîðîì ïîçâîëÿåò 
ðàáîòàòü ñ àðìàòóðîé ïîñðåäñòâîì ðû÷àæíîé ïåðåäà÷è ñ ìàêñè-
ìàëüíûì ìîìåíòîì 32 000 Í·ì;

�  êîìáèíàöèÿ ñ ïðÿìîõîäíûìè ìîäóëÿìè ïðåâðàùà-
åò ìíîãîîáîðîòíûé ïðèâîä â ïðÿìîõîäíûé, ñ ïîìîùüþ êîòîðîãî 
ìîæíî äîñòè÷ü õîäà äî 500 ìì è óñèëèÿ äî 217 êÍ;

�  ìíîãîîáîðîòíûå ïðèâîäû îñíàùàþòñÿ ýëåêòðîìåõàíè-
÷åñêèìè áëîêàìè óïðàâëåíèÿ AUMA MATIC è èíòåëëåêòóàëüíûìè 
ýëåêòðîííûìè áëîêàìè óïðàâëåíèÿ AUMATIC.

�  Áëîêè AUMA MATIC ïîçâîëÿþò âûïîëíÿòü ïðîñòåé-

технологии и обзор рынка
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40 технологии и обзор рынка

Обзор рынка электроприводов для управления запорно-
регулирующей арматурой

øèå ôóíêöèè – îòêðûòèå è çàêðûòèå 
ýëåêòðîïðèâîäà. Âñÿ ïóñêîðåãóëèðó-
þùàÿ àïïàðàòóðà ðàçìåùàåòñÿ îòäå-
ëüíî, íî ñóùåñòâóåò ðÿä âñòðîåííûõ 
äîïîëíèòåëüíûõ ôóíêöèé, îáëåã÷à-
þùèõ ââîä â ýêñïëóàòàöèþ (àâòîìà-
òè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ ôàç è ò. ä.), à 
òàêæå ðÿä îïöèîíàëüíûõ ôóíêöèé 
(öèôðîâîé èíòåðôåéñ, òèðèñòîðíûé 
ïóñêàòåëü è ò. ä.).

�  Èíòåëëåêòóàëüíûå áëîêè 
AUMATIC ñ ìèêðîêîíòðîëëåðîì è ïóñ-
êîðåãóëèðóþùåé àïïàðàòóðîé â îäíîì 
áëîêå âûïîëíÿþò âñå ôóíêöèè áëîêà 
AUMA MATIC, à òàêæå ðÿä äîïîëíè-
òåëüíûõ (èíòåëëåêòóàëüíûå ôóíêöèè 
ñàìîäèàãíîñòèêè, íàñòðîéêè è çàùèòû, 
ÏÈÄ-ðåãóëÿòîð, ðàñøèðåííûå âîçìîæ-
íîñòè êîììóíèêàöèîííûõ èíòåðôåé-
ñîâ, ñîâìåñòèìîñòü ñ ÏÊ).  

Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâî-
äîâ, âûïóñêàåìûõ êîìïàíèåé AUMA:

�  îáøèðíûé ìîäåëüíûé ðÿä, 
âîçìîæíîñòü óïðàâëåíèÿ ïðàêòè÷åñ-
êè âñåìè âèäàìè çàïîðíî-ðåãóëèðó-
þùåé àðìàòóðû;

�  ðàçíûå âèäû èñïîëíåíèÿ 
(îáùåïðîìûøëåííîå, âçðûâîçàùè-
ùåííîå, äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè, äëÿ 
êîðàáëåñòðîåíèÿ);

�  íàäåæíûå ðåäóêòîðû è ýëåêòðîäâèãàòåëè;
�  ðàçâèòîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî â Ðîññèè;
�  áëîêè óïðàâëåíèÿ ïîñòðîåíû ïî ìîäóëüíîìó ïðèíöèïó 

ñ âîçìîæíîñòüþ âûáîðà èõ ôóíêöèé è îïöèé.
Íåäîñòàòêè:
�  êîíñòðóêòèâíîå èñïîëíåíèå – ýëåêòðîïðèâîäû ïîñòðî-

åíû íà îñíîâå ìíîãîñòóïåí÷àòîãî ðåäóêòîðà è îáëàäàþò î÷åíü 
áîëüøèìè ðàçìåðàìè è ìàññîé.

Ýëåêòðîïðèâîäû êîìïàíèè ZPA PECKY, A. S. (×åõèÿ)
Êîìïàíèÿ ZPA PEÑKY, A. S. ïðîèçâîäèò ýëåêòðîïðèâîäû äëÿ 

óïðàâëåíèÿ òðóáîïðîâîäíîé çàïîðíîé àðìàòóðîé ðàçëè÷íûõ òèïîâ 
(çàïîðíûìè çàäâèæêàìè, êëàïàíàìè, çàñëîíêàìè, øàðîâûìè êëà-
ïàíàìè) â îáùåïðîìûøëåííîì è âçðûâîçàùèùåííîì èñïîëíåíèè, 
à òàêæå â èñïîëíåíèè äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè. Óñòðîéñòâà âûïîë-
íåíû ïî ìîäóëüíîìó ïðèíöèïó. Ìåõàíè÷åñêèé ìîäóëü îñíîâûâà-
åòñÿ íà ïëàíåòàðíîì ðåäóêòîðå, èñïîëüçóþòñÿ ýëåêòðîäâèãàòåëè 
êîìïàíèè Siemens. 

Êîìïàíèÿ ïðîèçâîäèò ñëåäóþùèå ýëåêòðîïðèâîäû:
�  ìíîãîîáîðîòíûå (ñåðèè MONJ, MOP, MON è äð.);
�  îäíîîáîðîòíûå (ñåðèÿ MOK (MOKP Eex));
�  ðû÷àæíûå ñ ìàêñèìàëüíûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì 20–4 000 Í·ì 

(ñåðèÿ MPS);
�  ëèíåéíûå ñ ìàêñèìàëüíûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì 11,5–63 êÍ·ì 

(ñåðèè MTN, MTP è äð.).
Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðòèôèöèðîâàíû äëÿ ðàáîòû â Ðîññèè è 

îáëàäàþò âîçìîæíîñòüþ ïðèñîåäèíåíèÿ ïî òèïàì Ì, À, Á, Â, Ã 

(ñîãëàñíî ÃÎÑÒó).
Ïîìèìî ìîäåëåé ñ êëàññè÷åñêèì ìåõàíè÷åñêèì óïðàâëåíèåì 

ñ ïîìîùüþ ìèêðîâûêëþ÷àòåëåé, âûïóñêàþòñÿ ìîäèôèêàöèè ñ ýëåê-
òðîííûìè áëîêàìè óïðàâëåíèÿ. Èõ ïðèìåíåíèå ïîâûøàåò òî÷íîñòü 
óïðàâëåíèÿ è íàäåæíîñòü îáîðóäîâàíèÿ, óïðîùàåò ââîä â ýêñïëóàòà-
öèþ è íàñòðîéêó, ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü íåïðåðûâíóþ äèàãíîñòèêó 
ðàáîòîñïîñîáíîñòè ýëåêòðîïðèâîäà.

Ïðåèìóùåñòâà ýëåêòðîïðèâîäîâ, âûïóñêàåìûõ êîìïàíèåé ZPA 
PECKY, A. S:

�  îáøèðíûé ìîäåëüíûé ðÿä, óïðàâëåíèå ïðàêòè÷åñêè âñåìè 
âèäàìè çàïîðíî-ðåãóëèðóþùåé àðìàòóðû;

�  ðàçíûå âèäû èñïîëíåíèÿ (îáùåïðîìûøëåííîå, âçðûâîçà-
ùèùåííîå, äëÿ àòîìíîé ýíåðãåòèêè);

�  íàäåæíûå ðåäóêòîðû è ýëåêòðîäâèãàòåëè.
Íåäîñòàòêè:
�  íåäîñòàòî÷íî âûñîêèé óðîâåíü òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè è 

ñåðâèñà â Ðîññèè;
�  ýëåêòðîííàÿ èíòåëëåêòóàëüíàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ óñ-

òóïàåò ïî ôóíêöèîíàëüíîñòè êàê îòå÷åñòâåííûì, òàê è èìïîðò-
íûì àíàëîãàì.

Ýëåêòðîïðèâîäû êîìïàíèè ROTORK (Àíãëèÿ)
Êîìïàíèÿ ROTORK âûïóñêàåò îáøèðíûé ìîäåëüíûé ðÿä 

ýëåêòðîïðèâîäîâ ñ êðóòÿùèì ìîìåíòîì äî 3 000 Í·ì. Äëÿ ïî-
âûøåíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà óñòàíàâëèâàåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé 
ðåäóêòîð.

�  Ïðèâîäû ñåðèè IQ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðèìåíåíèÿ ñ 
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2 000 Í·ì, ñ ðåãóëèðóåìîé ñêîðîñòüþ ïåðåêðûòèÿ.
�  Ïðèâîä òèïà Q – îäíîôàçíûé ÷åòâåðòüîáîðîòíûé, äèà-

ïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà – 30–406 Í·ì.
�  Èñïîëíåíèå äëÿ àòîìíîé ïðîìûøëåííîñòè (òèï NA).
Ñàìûì ñóùåñòâåííûì «íåäîñòàòêîì» ýòèõ ïðèâîäîâ ÿâëÿ-

åòñÿ öåíà.

Ïîäâåäåì èòîã íàøåãî îáçîðà. Íåñìîòðÿ íà ìíîãîîáðàçèå 
ïðåäñòàâëåííûõ íà ðûíêå ðåøåíèé ïî óïðàâëåíèþ çàïîðíî-ðåãóëè-
ðóþùåé àðìàòóðîé, ïîñëåäíåå ñëîâî âñåãäà îñòàåòñÿ çà çàêàç÷èêîì, 
êîòîðûé â ñâîèõ ðåøåíèÿõ èñïîëüçóåò íàèáîëåå ïðèåìëåìîå è ýô-
ôåêòèâíîå îáîðóäîâàíèå.

41технологии и обзор рынка

ìíîãî- è ÷åòâåðòüîáîðîòíîé îòñå÷íîé è ðåãóëèðóþùåé àðìàòóðîé. 
Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà – 14–3 000 Í·ì (ó ìíîãîîáîðîòíûõ 
ïðèâîäîâ). Ïðè èñïîëüçîâàíèè â êîìáèíàöèè ñ ðåäóêòîðîì IS è 
IB âûõîäíîé ìîìåíò äîñòèãàåò 40 000 Í·ì. Ó ÷åòâåðòüîáîðîòíîãî 
(ðåäóêòîð IW) îí äîñòèãàåò 137 000 Í·ì.

�  Ñåðèÿ IQM – ïðèâîäû äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ðåãóëèðóþ-
ùåé àðìàòóðå. Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà – 15–550 Í·ì.

�  Ïðèâîä òèïà À – ñî âñòðîåííûì ïóñêàòåëåì è ýëåêò-
ðîííûì óïðàâëåíèåì. Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà – 14–3 
000 Í·ì, â êîìáèíàöèè ñ ÷åòâåðòüîáîðîòíûì ðåäóêòîðîì – äî 
137 000 Í·ì, ñ ìíîãîîáîðîòíûì – äî 40 800 Í·ì.

�  ×åòâåðòüîáîðîòíûé ïðèâîä IQT äëÿ óñòàíîâêè íåïîñ-
ðåäñòâåííî íà àðìàòóðó: äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà – 50–

Ñâîäíàÿ òàáëèöà âûïóñêàåìûõ ýëåêòðîïðèâîäîâ ïî îñíîâíûì ïîòðåáèòåëüñêèì ôóíêöèÿì 
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

1. Ïðè óñëîâèè óñòàíîâêè áëîêîâ óïðàâëåíèÿ ñåðèè ESD ïðîèçâîäñòâà ÇÀÎ «ÝëåÑè».
2. Òîëüêî â èñïîëíåíèè òèïà À.
3. Òîëüêî ñåìü êîäîâ.


